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«Одежда форменная для работников ОАО «РЖД»

ПЛАЩ ФОРМЕННЫЙ ЖЕНСКИЙ УТЕПЛЕННЫЙ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ
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Настоящие технические условия распространяются на плащ женский утеплённый, предназначенный в качестве форменной одежды  проводников пассажирских вагонов и билетных кассиров и других работников структурных подразделений ОАО «РЖД» среднего, младшего рядового составов.

Пример записи продукции при заказе:

«Плащ форменный женский утеплённый, 
ТУ 8552-008-01124323-2009». 

1 технические требования
1.1 Плащ форменный женский утеплённый (Рис.1) должны изготавливать в соответствии с требованиями настоящих технических условий, ГОСТ 31396-2009 и образцом, утвержденным в установленном порядке.

1.2. Комплектность 
Плащ форменный женский  состоит из: 
  - верха плаща  (черт.1, 2);
        - пристегивающейся утепленной подкладки (черт. 3).
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Рис.1
1.3  Основные размеры
1.3.1 Размер плаща должен соответствовать основным размерным признакам типовой фигуры женщины, указанным в таблице 1.











   Таблица 1

	Наименование размерного признака
	Величина размерных признаков

типовой фигуры, см
	Интервал

между

размерами, см

	Рост
	152, 158; 164; 170; 176; 182
	6

	Обхват груди
	80; 84; 88; 92; 96; 100; 104; 108; 112; 116; 120; 124; 128; 132
	4

	Обхват бедер по 
2 полнотной группе
	86; 90; 94; 98; 102; 106; 110; 114; 118; 122; 126; 130; 134; 138
	4


Примечания:

1. Значения размерных признаков, указанные в таблице 1 допускается использовать в различных сочетаниях, в соответствии с классификацией типовой фигуры женщины.

2. Допускается изготавливать плащи других размеров по согласованию с заказчиком.
1.3.2 Измерения готового плаща должны соответствовать величинам, указанным в таблице 2 и на черт. 1, 2.
	Измерения готового плаща  форменного женского утеплённого 
                                                                                                                                                                                                  Таблица 2
№

п/п

Наименование измерения

Рост типовой фигуры человека, см

Обхват груди типовой фигуры человека, см

Допускаемое отклонение, см

80

84

88

92

96

100

104

108

112

116

120

124

128

132

Обхват бедер типовой фигуры человека, см
86
90
94
98
102
106
110
114
118
122
126
130
134
138
1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

Плащ форменный женский утепленный   (черт.1, 2)
1

Длина спинки

152

96,0

96,6

97,2

97,8

98,4

99,1

99,7

100,3

100,9

101,5

101,4

102,0

102,6

103,2

±1,0

158

100,0

100,6

101,2

101,8

102,4

103,1

103,7

104,3

104,9

105,5

105,4

106,0

106,6

107,2

164

104,0

104,6

105,2

105,8

106,4

107,1

107,7

108,3

108,9

109,5

109,4

110,0

110,6

111,2

170

108,0

108,6

109,2

109,8

110,4

111,1

111,7

112,3

112,9

113,5

113,4

114,0

114,6

115,2

176

112,0

112,6

113,2

113,8

114,4

115,5

115,7

116,3

116,9

117,5

117,4

118,0

118,6

119,2

182

116,0

116,6

117,2

117,8

118,4

119,1

119,7

120,3

120,9

121,5

121,4

122,0

122,6

123,2

2

Длина полочки

152

95,5
96,5
97,5
98,5
99,5
100,8
101,8
102,8
103,8
104,8
104,4
105,4
106,4
107,4
±1,0

158

99,5
100,5
101,5
102,5
103,5
104,8
105,8
106,8
107,8
108,8
108,4
109,4
110,4
111,4
164

103,5
1043,5
105,5
106,5
107,5
108,8
109,8
110,8
111,8
112,8
112,7
113,4
114,4
115,4
170

107,5
108,5
109,5
110,5
111,5
112,8
113,8
114,8
115,8
116,8
116,4
117,4
118,4
119,4
176

111,5
112,5
113,5
114,5
115,5
116,8
117,8
118,8
119,8
120,8
120,4
121,4
122,4
123,4
182

115,5
116,5
117,5
118,5
119,5
120,8
121,8
122,8
123,8
124,8
124,4
125,4
126,4
127,4
3

Ширина на уровне глубины проймы

152-182

57,4

59,4

61,4

63,4

65,4

69,2

71,2

73,2

75,3

77,2

80,5

82,5

84,5

86,5

±1,0

                                                                                                                                                                Продолжение таблицы 2
1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

4

Ширина изделия по низу

152-182

72,1

74,8

77,5

80,2

82,9

85,4

88,1

90,8

93,5

96,2

98,8

101,5

104,2

106,9

±1,0

5

Ширина спинки (в самом узком месте)

152-182

36,7

37,7

38,7

39,7

40,7

41,7

42,7

43,7

44,7

45,7

47,0

48,0

49,0

50,0

±0,7

6

Ширина полочки (от проймы до борта)

152-182

25,3

25,8

26,3

26,8

27,3

30,3

30,8

31,3

31,8

32,3

34,1

34,6

35,1

35,6

±0,5

7

Длина рукава

152

56,9

57,1

57,3

57,5

57,7

58,1

58,3

58,5

58,7

58,9

59,0

59,2

59,4

59,6

±1,0

158

58,9

59,1

59,3

59,5

59,7

60,1

60,3

60,5

60,7

60,9

61,0

61,2

61,4

61,6

164

60,9

61,1

61,3

61,5

61,7

62,1

62,3

62,5

62,7

62,9

63,0

63,2

63,4

63,6

170

62,9

63,1

63,3

63,5

63,7

64,1

64,3

64,5

64,7

64,9

65,0

65,2

65,4

65,6

176

64,9

65,1

65,3

65,5

65,7

66,1

66,3

66,5

66,7

66,9

67,0

67,2

67,4

67,6

182

66,9

67,1

67,3

67,5

67,7

68,1

68,3

68,5

68,7

68,9

69,0

69,2

69,4

69,6

8

Ширина рукава вверху

152-182

17,6

18,3

19,0

19,7

20,4

21,0

21,7

22,4

23,1

23,8

24,4

25,1

25,8

26,5

±0,4

9

Ширина рукава внизу

152-182

17,3

17,5

17,7

17,9

18,1

18,3

18,5

18,7

18,9

19,1

19,3

19,5

19,7

19,9

±0,3

10

Длина воротника (по отлёту)

152-182

41,5

42,5

43,5

44,5

45,5

49,8

50,8

51,8

52,8

53,8

55,3

56,3

57,3

58,3

±0,3

11

Высота шлицы

152

28,0

28,0

28,0

28,0

28,0

28,5

28,5

28,5

28,5

28,5

29,5

29,5

29,5

29,5

±0,7

158
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,5
29,5
29,5
29,5
29,5
30,5
30,5
30,5
30,5
164
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,5
30,5
30,5
30,5
30,5
31,5
31,5
31,5
31,5
170
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
32,5
32,5
32,5
32,5
176
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
33,5
33,5
33,5
33,5
182
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,5
33,5
33,5
33,5
33,5
34,5
34,5
34,5
34,5
12

Ширина  воротника посередине

152-182

6,7

6,8

6,9

7,0

7,1

7,1

7,2

7,3

7,5

7,7

7,7

7,9

8,1

8,3

±0,3

13

Ширина воротника на концах

152-182

8,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,7

8,7

8,7

8,7

±0,3



	 Продолжение таблицы 2
1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16
17
18
14

Высота стойки воротника посередине

152-182

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

±0,3

15

Длина «листочки» кармана

152-182

16,5

16,5

16,5

16,5

16,5

17,5

17,5

17,5

17,5

17,5

18,0

18,0

18,0

18,0

±0,3

16

Ширина «листочки» кармана

152-182

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

±0,2

17

Длина детали в виде погона

152-182

11,0

11,0

11,0

11,0

11,0

11,2

11,2

11,2

11,2

11,2

11,8

11,8

11,8

11,8

±0,3

18

Ширина детали в виде погона

152-182

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

±0,2

19

Ширина пояса

152-182

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

±0,3

20

Длина пояса

152-182

155,0
159,0
163,0
167,0
171,0
173,0
177,0
181,0
185,0
189,0
191,0
195,0
199,0
203,0
±2,0

21

Длина паты рукава

152-182

16,8

17,0

17,3

17,5

17,8

18,0

18,3

18,5

18,8
19,0
19,3

19,5

19,8

20,0

±0,5

22

Ширина паты рукава

152-182

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5

±0,3

Примечание. Измерение линейных размеров производить рулеткой металлической по ГОСТ 7502-98.
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Черт. 1 
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Черт. 2



Черт. 3 

1.4  Внешний вид
1.4.1 Плащ женский из смешанной ткани серого цвета, прямого силуэта, со смещенной бортовой застежкой на три прорезные петли и три пуговицы, и  с тремя декоративными пуговицами по левому борту.
1.4.2 Спинка со средним швом и вертикальными рельефными швами, выходящими из плечевых швов. Средний шов спинки заканчивается шлицей. В рельефные швы спинки в области лопаток втачаны вставки-складки из отделочной ткани черного цвета. На боковые швы в области талии настрочены шлевки для пояса.
1.4.3 Полочки с вертикальными рельефами, выходящими из плечевых швов. В рельефах обработаны карманы - «листочки» с настрочными концами. В области плеча декоративными строчками  настрочена кокетка, цельнокроенная со средней частью спинки. 
1.4.4 Воротник отложной - «английский», с отрезной стойкой. На левом лацкане обработана прорезная функциональная петля.
1.4.5 Рукава  втачные двухшовные. В передние швы рукавов по низу втачаны паты, свободные концы которых пристегиваются на прорезные петли и пуговицы. В верхней области левого рукава настрочен нарукавный знак принадлежности  к ОАО «РЖД» в соответствии с ТУ 8151-047-00083262-2009. 
1.4.6 Пояс завязывающийся. На пояс с помощью петель и пуговиц пристегивается дополнительная деталь – «ограничитель».
1.4.7 Плащ с притачной подкладкой, отлетной по низу. 
1.4.8 Утепляющая подстежка пристегивается к изделию при помощи тесьмы - «молнии». Рукава подстежки крепятся к рукавам плаща на навесные петли и пуговицы.
1.4.9 На подстежке выполнены две притачные планки из отделочной ткани и воротник-стойка. Планки и воротник застегиваются на тесьму -«молния» до верха.
1.4.10 По листочкам, патам, рельефным швам полочек и спинки, среднему шву спинки, боковым швам, кокеткам полочек и локтевым швам рукавов  проложены отделочные строчки,  шириной 0,5-0,6 см от края детали или шва, по низу рукавов проложена строчка 2,0-2,5 см,  по низу изделия – 4,0 см. На кокетках проложены по четыре параллельные декоративные строчки отделочными нитками.
1.5 Основные требования к изготовлению
1.5.1  Виды стежков, строчек и швов – по ГОСТ 12807-03.

1.5.2  Определение сортности плаща – по ГОСТ 12.4.031-84.

1.5.3 Плащи должны изготавливать в соответствии с требованиями   промышленной  технологии изготовления верхней одежды.
 1.6  Особенности обработки

 1.6.1 Шлицу и внутреннюю часть листочки дублируют клеевой прокладочной тканью.

 1.6.2 Воротник-стойку, планки подстежки  настрачивают по контуру на 0,3 см от среза на детали синтепона поверхностной плотностью 100 г/м². 

 1.6.3 Детали верха и подкладки плаща стачивают швом шириной 1,0 см, воротник втачивают швом 1,0 см, шов притачивания молнии –0,7 см, обтачивают детали швом шириной 0,7 см. 

 1.6.4 По листочкам, патам, рельефным швам полочек и спинки, среднему шву спинки, боковым швам, кокеткам полочек и локтевым швам рукавов  прокладывают отделочные строчки шириной 0,5-0,6 см от края детали или шва. 

1.6.5 Съемная пристежка окантовывают по горловине, бортам и низу и пристегивают к подбортам плаща с помощью тесьмы - «молния». 

1.6.6 Низ рукавов обрабатывают швом вподгибку с закрытым срезом, шириной 2,0-2,5 см в готовом виде.

1.6.7 Низ плаща обрабатывают швом вподгибку с закрытым срезом, шириной 4,0 см в готовом виде.

1.6.8 Петли обметывают:

· по правому борту - три петли,

· по левому борту - одна петля-полодержатель,

· на правом лацкане – одна петля,

· на патах рукава – по одной петле,

· на ограничителе пояса – одна петля. 

1.6.9 Пуговицы пришивают соответственно расположению петель и с ориентацией рисунка пуговицы.
Примечание: в зависимости от условий производства и по согласованию изготовителя с разработчиком допускаются изменения технологии обработки, не ухудшающие качества изделия.
1.7 Характеристики (показатели) продукции, подтверждаемые при декларировании  соответствия
1.7.1 Готовая продукция должна отвечать требованиям действующего санитарного законодательства. Гигиеническая безопасность продукции подтверждается наличием экспертного заключения (или иного документа), выданного органом Роспотребнадзора по железнодорожному транспорту, и требованиям технического регламента таможенного союза ТР ТС 017/2011 «О безопасности  продукции легкой промышленности» от 9 декабря  2011 г. № 876.

1.7.2  Безопасность и соответствие плаща  форменного женского, как изделия третьего слоя,  обеспечивается выполнением требований ТР ТС 017/2011  и требований стандартов, приведенных в таблице 3:
Таблица 3

	№

п/п
	Характеристики
	НД 

на продукцию
	НД 

на методы испытаний для определения характеристик

	1
	2
	3
	4

	1
	Идентификация продукции  в соответствии с НТД
	ТУ 8552-008-01124323-2009
	-

	2
	Вид и массовая доля сырья (верха, подкладки, утепляющей подкладки)
	ТУ 8552-008-01124323-2009
	ГОСТ  ИСО 1833-11-2011,   ГОСТ  ИСО 1833-5-2011

	3
	Устойчивость окраски (верха, одкладки) к физико-химическим воздействиям, не менее 3 баллов:

- стирке;

-пота;

-трения сухого;

-воды дистиллированной
	ТР ТС 017/2011
	ГОСТ 9733.4-83

ГОСТ 9733.6-83

ГОСТ 9733.27-83

ГОСТ 9733.5-83



	4
	 Воздухопроницаемость (подкладки), дм³/м²с, не менее 100
	ТР ТС 017/2011
	ГОСТ 12088-77

	5
	Интенсивность запаха (верха, подкладки), балл, не более 2
	ТР ТС 017/2011
	ТР ТС 017/2011

	6 
	Содержание свободного формальдегида (верха, подкладки), мкг/г, не более 300 
	ТР ТС 017/2011
	ГОСТ 25617-2014

	7
	Уровень напряженности электростатического поля на поверхности изделия (верха, подкладки), кВ/м, не более 15
	ТР ТС 017/2011


	ТР ТС 017/2011


	8
	Содержание выделяющихся вредных  химических веществ (верх, подкладка, утепляющая подкладка) (воздушная среда),  мг/м³ 
	
	


1.8  Требования к материалам
  1.8.1 Плащ форменный женский должны изготавливать из материалов, указанных в таблице 4.
Таблица 4

	№

п/п
	Наименование материалов,

фурнитуры
	Артикул/вид/

поверхностная плотность
	Цвет
	Состав

сырья
	Назначение материала

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Ткань плащевая, дублированная трикотажем
	поверхностная плотность

168 г/м²
	темно-серый-

pantone

19-4014 TPX

Ombre Blue
	100% ПЭ
	Для изготовления плаща

	2
	Ткань плащевая, дублированная трикотажем


	поверхностная плотность

168 г/м²
	черный-

pantone

19-0303 TPX

Jet Black
	100% ПЭ
	Для изготовления воротника стойки и отделочных планок

	3
	Ткань подкладочная
	поверхностная плотность

от 55 г/м²

до  от 65 г/м²
	темно-серый-

pantone

19-4220 TPX Dark Slate
	100% ПЭ

или

100 % ПА
	Для изготовления  подкладки плаща

	4
	Нарукавный знак  принадлежности 

к ОАО «РЖД»
	
	
	
	Для настрачивания в верхней области левого рукава

	5
	Пуговица
с логотипом «РЖД»
	Ø 22,0  мм
	матовый
	никель/ покрытие
	Для застегивания плаща

	6
	Пуговица 


	Ø 18,0  мм
	черный
	пластик
	Полодержатель

	7
	Пуговицы 


	Ø 11,0 мм
	черный
	пластик
	Для крепления  подстежки и на регулятор пояса

	8
	Молния

	 тип 5,     

1 замок, разъемная ,

 длина 210 cм 
	черный
	пластик
	Для крепления подстежки

	9
	Молния


	тип 5, трактор

разъемная,

2 замка

(длина молнии подбирается в соответствии с градацией по размерам и ростам)
	черный
	пластик
	Для застегивания воротника-стойки и декоративных планок


                                                                                     Продолжение таблицы  4
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	10
	Нитки

ГОСТ 6309-93 
	№ 120
	темно-серый

в тон ткани
	100% ПЭ
	Для изготовления плаща

	11
	Нитки 

ГОСТ 6309-93
	№ 120
	черный

в тон ткани
	100% ПЭ
	Для стачивания подстежки

	12
	Нитки

ГОСТ 6309-93 
	№ 30                
	черный

в тон ткани
	100% ПЭ
	Для каркаса петли

	13
	Нитки

ГОСТ 6309-93 


	№  30 

(крученая нить)                        
	темно- серый, 

 в тон ткани
	100% ПЭ
	Для отделочной строчки на кокетке в области плеча

	14
	Флизелин нитепрошивной

клеевой
	поверхностная плотность

40г/м²                                                  
	темно- серый 
	70%ПА                    30%ПЭ
	Для прокладывания в шлицу и нижнюю часть листочки

	15
	Синтепон 


	поверхностная плотность

100 г /м²
	белый
	100% ПЭ
	Для утепляющей подкладки

	16
	Термостежка 
	поверхностная плотность

80 - 100 г /м²
	черный
	100% ПЭ
	Для утепленной

подкладки

	16а
	Термостежка 
	термоскрепленный утеплитель 80 г/ м²  и подкладка                                          
	черный
	100% ПЭ
	Для изготовления пристегивающейся утепленной подкладки

	17
	Косая бейка атлас
	ширина 14,0 мм
	черный
	100% вискоза
	Для окантовки утепленной подкладки

	18
	Шнур 
	ширина

2.5 мм 
	черный
	100%ПЭ
	Для воздушных петель  для крепления  утепленной подкладки

	19
	Вешалка 
	ВК-45-01
	 
	пластик
	Для хранения изделия

	20
	Пакетик
	6,0х8,0 см
	
	полиэтилен 
	Для запасного куска материала и пуговицы

	21
	Этикетка
	35,0х40,0 
	белый 
	ПЭ
	Состав сырья  и уход за изделием

	22
	Этикетка
	-
	белый 
	ПЭ
	Размер-рост изделия для крепления на обтачке горловины спинки


Примечания:

1. «Росжелдорснаб» - филиал ОАО «РЖД» совместно с причастными департаментами и управлениями ОАО «РЖД», а также при необходимости по согласованию с АО «ВНИИЖТ», вправе вносить изменения в перечень применяемых материалов таблицы 4 по качеству не ниже указанных в таблице. 

2. Фурнитура должна быть устойчива к химической чистке.
3. Нарукавный знак принадлежности к ОАО «РЖД»  изготавливают по ТУ 8151-047-00083262-2009 «Нарукавный знак принадлежности к ОАО «РЖД» увеличенного размера, предназначенный для ношения на левом рукаве верхней форменной одежды серого цвета.
4. Пуговицы форменные  с логотипом ОАО «РЖД», изготавливают по ТУ 1991-002.1-00083262-2009.
   5. Ткани плащевые, применяемые для изготовления плащей форменных,  по физико-механическим показателям должны соответствовать требованиям ГОСТ 28486-90. 
   6. Цвет материалов для изготовления изделий форменной одежды указан в соответствии со стандартизированной системой Pantone Matching System,  по справочнику цветов на бумажном носителе (TPX). 
1.9  Маркировка 
1.9.1 Содержание, способ нанесения  и место маркировки на изделии  в соответствии с ГОСТ 10581-91. Жаккардовая этикетка с логотипом и этикетка «размеры» крепятся на обтачке горловины спинки. Этикетки «Состав сырья» и «Символы по уходу» втачивают в левый боковой шов подкладки.

 На товарном ярлыке, прикрепленном  к низу рукава изделия, на упаковке изделий (или группы изделий) должна быть нанесена следующая информация:

- наименование продукции, с указанием технических условий;

-наименование изготовителя или продавца, с указанием юридического     адреса;

    - размер изделия;

    - состав сырья (ткань верха);

     - символы по уходу;

     - дата изготовления - месяц и две последние цифры года».
   1.9.2 Размер изделия обозначают величинами основных размерных признаков типовой фигуры с разделением дефисом в следующей последовательности: Рост - обхват груди - обхват бедер.
Допускается обозначение размерных признаков указывать на стандартной пиктограмме.
1.10 Упаковка
Упаковка изделий – по ГОСТ 10581-91.
2  ПРИЕМКА
Правила приемки изделий – по ГОСТ 23948-80.
3  МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
3.1 Методы контроля качества изделий - по ГОСТ 4103-82.
3.2 Определение сортности – по ГОСТ 12566-88.
3.3 Для контроля линейных размеров готовых изделий использовать рулетку металлическую – по ГОСТ 7502-98.
4 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
Транспортирование и хранение плащей - по ГОСТ 10581-91.
5  УКАЗАНИЕ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

5.1 Указание по способам ухода оформляются символами согласно ГОСТ 16958-71 в зависимости от вида материалов в изделии  по ГОСТ 25652-83.

5.2 Инструкцию по эксплуатации, при необходимости, разрабатывает изготовитель изделия в соответствии со свойствами материалов, используемых при изготовлении изделия.

6  ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
6.1 Изготовитель гарантирует соответствие качества изделий требованиям настоящих Технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения.

6.2 Готовые изделия должны быть приняты техническим контролером предприятия-изготовителя.
7  ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ


   7.1 Плащ форменный женский должен быть  изготовлен из материалов, безопасных для здоровья пользователя.


   7.2 Плащ форменный женский во время эксплуатации не должны являться  причиной несчастных случаев.


  7.3 Плащ форменный женский во время эксплуатации не должны оказывать раздражающего, токсического действия на организм пользователя.


  8  ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ


  8.1  При изготовлении плаща форменного женского и в процессе их эксплуатации не должно выделяться токсичных веществ в окружающую среду.

  8.2 Содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны при изготовлении плащей не должно превышать гигиенических нормативов в соответствии с ГН 2.2.5.2440-09, ГН 2.2.5.2308-07, ГН 2.2.5.1313-03.
Перечень  используемой 

нормативно-технической документации

Таблица 5

	№

п/п
	Обозначение
	Наименование

	1
	2
	3

	1
	ГОСТ 31396-2009
	Классификация типовых фигур женщин по ростам, размерам и полнотным группам для проектирования одежды

	2
	ГОСТ 2.114-95
	Единая система конструкторской документации. Технические условия. Правила построения, изложения, оформления

	3
	ГОСТ 12566-88
	Изделия швейные бытового назначения.

Определение сортности

	4
	ГОСТ 16958-71
	Изделия текстильные. Символы по уходу

	5
	ГОСТ 12807-03
	Изделия швейные. Классификация стежков, строчек и швов

	6
	ГОСТ 4103-82
	Изделия швейные. Методы контроля качества

	7
	ГОСТ 7502-98
	Рулетки измерительные металлические. Технические условия

	8
	ГОСТ 10581-91
	Изделия швейные и трикотажные. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение

	9
	ГОСТ 23948-80
	Изделия швейные. Правила приемки

	10
	ГОСТ 25652-83
	Материалы для одежды. Общие требования  к способам ухода

	11
	ГОСТ 28486-90
	Ткани плащевые и курточные из синтетических нитей.

Общие технические условия

	13
	ГОСТ 12088-77
	Материалы текстильные и изделия из них. Метод определения воздухопроницаемости

	14
	ГОСТ 9733.4-83
	Материалы текстильные. Метод испытаний устойчивости окраски к стиркам

	15
	ГОСТ 6309-93
	Нитки швейные хлопчатобумажные и синтетические. Технические условия

	16
	ГН 2.2.5.1313- 03
	Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны

	17
	ГН 2.2.5.2440-09
	Ориентировочные безопасные уровни воздействия (ОБУВ) вредных веществ в воздухе рабочей зоны. 

	18
	ГН 2.2.5.2308-07
	Ориентировочные безопасные уровни
воздействия (ОБУВ) вредных веществ в воздухе рабочей зоны

	19
	ГОСТ 9733.6-83


	Материалы текстильные Метод испытаний устойчивости окраски к поту.

	20
	ГОСТ 9733.5-83


	Материалы текстильные Метод испытаний устойчивости окраски к дистиллированной воде

	21
	ГОСТ 9733.27-83
	Материалы текстильные. Метод испытания устойчивости окраски к трению.

	22
	ГОСТ 25617-2014
	Ткани и изделия льняные, полульняные, хлопчатобумажные и смешанные. Метод химических испытаний

	23
	ГОСТ 2.503-2013
	Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Правила внесения изменений


Продолжение таблицы 5

	1
	2
	3

	24
	ТР ТС 017/2011
	О безопасности  продукции легкой промышленности» от 9 декабря  2011 г. № 876

	25
	ГОСТ 12.4.031-84
	Средства индивидуальной защиты. Определение сортности

	26
	ГОСТ 1833-11-2011
	Материалы текстильные. Количественный химический анализ. Часть 11. Смеси целлюлозного и полиэфирного волокон (метод с использованием серной кислоты)

	27
	ГОСТ 1833-5-2011
	Материалы текстильные. Количественный химический анализ. Часть 5. Смеси вискозного, медноаммиачного или высокомодульного и хлопковых волокон (метод с использованием цинката натрия)


Примечания:

1. В соответствии с  пунктом 4.10 ГОСТ 2.503-2013 «Допускается не вносить в документы изделий народно-хозяйственного назначения изменения, связанные с изменением стандартов и ТУ на материалы и изделия, когда в измененном стандарте (ТУ) сохраняется применяемая марка (сортамент) и условное обозначение материала (изделия), а новая характеристика качества и параметры, определяющие его взаимозаменяемость, соответствуют требованиям данного документа, до переиздания документов (выпуска новых подлинников) или до передачи подлинников другой организации».
2. В соответствии с пунктами 5.2 и 5.8 ГОСТ 2.503-2013 внести изменения, в том числе ранее выпущенные, в подлинник ТУ путем замены всех листов  (кроме титульного) документа с сохранением его прежнего обозначения.

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

к техническим условиям ТУ 8552-008-01124323-2009
«Одежда форменная для работников ОАО «РЖД»

ПЛАЩ ФОРМЕННЫЙ ЖЕНСКИЙ УТЕПЛЕННЫЙ

Настоящие технические условия разработаны АО «Всероссийским научно-исследовательским институтом железнодорожного транспорта» на основе проектно - конструкторской документации на модель плаща форменного женского утепленного для работников структурных подразделений ОАО «РЖД».

       

Технические условия сформированы с учетом результатов эксплуатационных испытаний, проведенных в структурных подразделениях ОАО «РЖД».

Представленные технические условия по построению, изложению и оформлению соответствуют требованиям ГОСТ 2.114-95 «ЕСКД. Технические условия», а установленные техническими условиями требования, нормы и методы контроля соответствуют требованиям действующих стандартов и технических условий.
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