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«Одежда форменная для работников ОАО «РЖД»

Костюм форменный мужской для проводников ПАССАЖИРСКИХ ВАГОНОВ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

ТУ 8554-003-01124323-2009
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Настоящие технические условия распространяются на костюм мужской, предназначенный в качестве форменной одежды для проводников пассажирских вагонов и других работников структурных подразделений ОАО «РЖД» среднего, младшего и рядового составов.

Пример записи продукции при заказе:

«Костюм форменный мужской для проводников пассажирских вагонов,
ТУ 8554-003-01124323-2009»
1 технические требования
1.1 Костюм форменный мужской (Рис. 1) должен быть изготовлен в соответствии с требованиями настоящих технических условий, ГОСТ 31399-2009 и образцом, утвержденным в установленном порядке.

1.2 Комплектность

В костюм входит:

- куртка на молнии (черт. 1);
- брюки (черт. 2)

  1.3 Основные размеры

  1.3.1 Размеры  должны соответствовать размерным признакам типовых фигур мужчин. Величины основных размерных признаков типовых фигур мужчин указаны в таблице 1.














Таблица 1

	Наименование размерного признака
	Величина размерного признака типовой фигуры, см
	Интервал между размерами

	Рост
	158, 164, 170, 176, 192, 188, 194, 200
	6

	Обхват груди
	84, 88, 92, 96, 100, 104, 108, 112, 116, 120, 124, 128,132
	4

	Обхват талии по 2 полнотной группе
	68,72, 76, 80, 84, 88, 92, 96, 100, 104, 108, 112,116
	4


Примечания:

1. Костюм мужской форменный на типовые фигуры человека размеров больше или меньше, указанных в таблицах, должны изготавливать по требованию потребителя.

2. Количественное соотношение размеров и ростов изготавливаемых костюмов устанавливает потребитель.

1.3.2 Измерения готовых костюмов должны соответствовать, величинам, указанным в таблицах 2,3 и на  черт. 1, 2 .
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Рис. 1 
	Измерения готовых курток

                                                                                                                                                                                             Таблица 2
№

п/п

Наименование измерения

Рост типовой фигуры человека, см

Обхват груди типовой фигуры человека, см

Допускаемое отклонение, см

92

96

100

104

108

112

116

120

124

128

132

Обхват бедер типовой фигуры человека, см

76
80
84
88
92
96
100
104
108
112
116
1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

Куртка мужская (черт. 1)

1

Длина спинки

164

69,2

69,9

70,6

71,3

72,1

72,8

73,5

74,2

73,8

74,5

75,2

±1,0

170

71,2

71,9

72,6

73,3

74,1

74,8

75,5

76,2

75,8

76,5

77,2

176

73,2

73,9

74,6

75,3

76,1

76,8

77,5

78,2

77,8

78,5

79,2

182

75,2

75,9

76,6

77,3

78,1

78,8

79,5

80,2

79,8

80,5

81,2

188

77,2

77,9

78,6

79,3

80,1

80,8

81,5

82,2

81,8

82,5

83,2

194

79,2

79,9

80,6

81,3

82,1

82,8

83,5

84,2

83,8

84,5

85,2

2

Длина полочки

164

73,1

74,3

75,5

76,7

79,5

80,7

81,9

83,1

82,6

83,8

85,0

±1,0

170

74,8

76,0

77,2

78,4

81,2

82,4

83,6

84,8

84,3

85,5

86,7

176

76,5

77,7

78,9

80,1

82,9

84,1

85,3

86,5

86,0

87,2

88,4

182

78,2

79,4

80,6

81,8

84,6

85,8

87,0

88,2

87,7

88,9

90,1

188

79,9

81,1

82,3

83,5

86,3

87,5

88,7

89,9

89,4

90,6

91,8

194

81,6

82,8

84,0

85,2

88,0

89,2

90,4

91,6

91,1

92,3

93,5

3

Ширина на уровне глубины проймы

164-194

55,0

57,0

59,0

61,0

63,0

65,0

67,0

69,0

71,0

73,0

75,0

±1,0

4

Ширина внизу

164-194

52,5

54,5

56,5

58,5

62,0

64,0

66,0

68,0

70,6

72,6

74,6

±1,0

5

Ширина спинки

164-194

45,5

46,5

47,5

48,5

49,5

50,5

51,5

52,5

54,5

55,5

56,5

±0,5

                                                                                                                                                          Продолжение таблицы 2
1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

6

Ширина полочки (от проймы до края борта)

164-194

21,1

21,6

22,1

22,6

23,5

24,0
24,5

25,0
25,4

25,9

26,4

±0,5

7

Длина рукава
164

60,5

60,5

60,5

60,5

60,5

60,5

60,5

60,5

60,9

61,3

61,7

±1,0
170

62,5

62,5

62,5

62,5

62,5

62,5

62,5

62,5

62,9

63,3

63,7

176

64,5

64,5

64,5

64,5

64,5

64,5

64,5

64,5

64,9

65,3

65,7

182

66,5

66,5

66,5

66,5

66,5

66,5

66,5

66,5

66,9

67,3

67,7

188

68,5

68,5

68,5

68,5

68,5

68,5

68,5

68,5

68,9

69,3

69,7

194

70,5

70,5

70,5

70,5

70,5

70,5

70,5

70,5

70,9

71,3

71,7

8

Ширина рукава вверху

164-194

19,7

20,4

21,1

21,8

22,3

23,0
23,7

24,4

23,6

24,3

25,0
±0,5

9

Ширина рукава внизу

164-194

15,3

15,7

16,1

16,5

17,4

17,6

17,8

18

18,2

18,4

18,6

±0,5

10

Длина воротника (по отлёту)

164-194

53,0

54,0

55,0

56,0

57,0

58,0

59,0

60,0

61,0

62,0

63,0

±0,7

11

Длина  листочки нагрудного кармана

164-194

11,0

11,0

11,0

11,0

11,3

11,3

11,3

11,3

12,5

12,5

12,5

±0,3

12

Ширина листочки нагрудного кармана

164-194

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
±0,3

13

Длина входа в боковой карман на «молнии»

164-194

16,0

16,0

16,0

16,0

18,0

18,0

18,0

18,0

19,0

19,0

19,0

±0,5

14

Длина  листочки нагрудного кармана

164-194

11,0

11,0

11,0

11,0

11,3

11,3

11,3

11,3

12,5

12,5

12,5

±0,3

15

Ширина листочки нагрудного кармана

164-194

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

±0,3




      Примечание. Измерение линейных размеров производить рулеткой металлической по ГОСТ 7502-98.

Измерения готовых брюк

                   Таблица 3
	№

п/п
	Наименование измерения
	Рост типовой фигуры человека, см
	Обхват груди типовой фигуры человека, см
	Допускаемое отклонение, см

	
	
	
	92
	96
	100
	104
	108
	112
	116
	120
	124
	128
	132
	

	
	
	
	Обхват бедер типовой фигуры человека, см
	

	
	
	
	80
	84
	88
	92
	96
	100
	104
	108
	112
	116
	120
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	  Брюки мужские (черт. 2 )    

	1
	Длина по боковому шву
	164
	96,1
	96,4
	96,7
	97,0
	97,3
	97,6
	97,9
	98,0
	98,0
	98,0
	98,0
	±1,0

	
	
	170
	100,1
	100,4
	100,7
	101,0
	101,3
	101,6
	101,9
	102,0
	102,0
	102,0
	102,0
	

	
	
	176
	104,1
	104,4
	104,7
	105,0
	105,3
	105,6
	105,9
	106,0
	106,0
	106,0
	106,0
	

	
	
	182
	108,1
	108,4
	108,7
	109,0
	109,3
	109,6
	109,9
	110,0
	110,0
	110,0
	110,0
	

	
	
	188
	112,1
	112,4
	112,7
	113,0
	113,3
	113,6
	113,9
	114,0
	114,0
	114,0
	114,0
	

	
	
	194
	116,1
	116,4
	116,7
	117,0
	117,3
	117,6
	117,9
	118,0
	118,0
	118,0
	118,0
	

	2
	Длина по шаговому шву
	164
	72,0
	72,0
	72,0
	72,0
	72,0
	72,0
	72,0
	72,0
	72,0
	72,0
	72,0
	±1,0

	
	
	170
	75,5
	75,5
	75,5
	75,5
	75,5
	75,5
	75,5
	75,5
	75,5
	75,5
	75,5
	

	
	
	176
	79,0
	79,0
	79,0
	79,0
	79,0
	79,0
	79,0
	79,0
	79,0
	79,0
	79,0
	

	
	
	182
	82,5
	82,5
	82,5
	82,5
	82,5
	82,5
	82,5
	82,5
	82,5
	82,5
	82,5
	

	
	
	188
	86,0
	86,0
	86,0
	86,0
	86,0
	86,0
	86,0
	86,0
	86,0
	86,0
	86,0
	

	
	
	194
	89,5
	89,5
	89,5
	89,5
	89,5
	89,5
	89,5
	89,5
	89,5
	89,5
	89,5
	

	3
	Ширина на уровне среднего шва
	164-194
	33,2
	34,4
	35,6
	36,8
	38,0
	39,2
	40,4
	41,6
	42,8
	44,0
	45,2
	±1,0

	4
	Ширина на уровне колена 
	164-194
	25,3
	25,7
	26,1
	26,5
	27,0
	27,4
	27,8
	28,2
	28,6
	29,0
	29,4
	±1,0

	5
	Ширина  внизу
	164-194
	22,6
	22,8
	23,0
	23,2
	23,4
	23,6
	23,8
	24,0
	24,2
	24,4
	24,6
	±0,5

	6
	Длина пояса (1/2)
	164-194
	41,0
	43,0
	45,0
	47,0
	49,0
	51,0
	53,0
	55,0
	57,0
	59,0
	61,0
	±1,0

	7
	Ширина пояса
	164-194
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	±0,3

	8
	Длина входа в боковой карман между закрепками
	164-194
	17,0
	17,0
	17,0
	17,0
	17,5
	17,5
	17,5
	17,5
	18,0
	18,0
	18,0
	±0,5

	9
	Длина листочки заднего кармана
	164-194
	13,5
	13,5
	13,5
	13,5
	14,0
	14,0
	14,0
	14,0
	14,5
	14,5
	14,5
	±0,5


   Примечание. Измерение линейных размеров производить рулеткой металлической по ГОСТ 7502-98.
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Черт. 1


Черт. 2
1.4 Внешний вид

1.4.1 Костюм мужской форменный для проводников состоит из куртки и брюк.
1.4.2 Куртка из полушерстяной ткани серого цвета, с центральной бортовой застежкой на тасьму – «молнию». 

1.4.3 Спинка со средним швом, с боковыми рельефными швами, выходящими из пройм, с вытачками из проймы в области лопаток. Боковой шов смещен в сторону спинки.

1.4.4 Полочки с притачными кокетками, с вертикальными швами, выходящими из пройм. По рельефам проложена отделочная строчка контрастного цвета, шириной 0,6 см. В швах обработаны боковые карманы, застегивающиеся на тесьму – «молнию».

1.4.5 В швах притачивания кокеток обработаны карманы – «листочки» с настрочными концами.
1.4.6  По шву притачивания молнии проложена строчка, шириной 0,6 см.

1.4.7  Рукав втачной, двухшовный,  с вытачкой по центру оката.

В верхней области левого рукава настрочен нарукавный знак принадлежности к ОАО «РЖД» в соответствии с ТУ 8151-042-00083262-2009).

В нижней части обоих рукавов настрочены нарукавные знаки различия работника структурного подразделения ОАО  «РЖД»  в соответствии с его должностным положением (см. примечания на стр. 18).
1.4.8  Воротник отложной. По отлету и концам воротника втачан кант из отделочной ткани,  шириной 2,5 мм красного цвета.

1.4.9  На полочках подкладки обработаны внутренние карманы «в рамку». Обтачки кармана выполнены из основной ткани и входят в шов притачивания подборта.

1.4.10  Подкладка по низу изделия притачная.

1.4.11 Брюки прямые с притачным поясом, с восьмью шлевками, с застежкой  «гульфик» в среднем шве на тесьму «молния».
1.4.12 Брюки с боковыми карманами, обработанными в отрезной части 
передних половинок, на подкладке, со складками по шву притачивания пояса. 

1.4.13 На задней правой половинке - прорезной карман с «листочкой», застегивающийся на прорезную петлю и пуговицу.

1.5 Основные требования к изготовлению
1.5.1 Виды стежков, строчек и швов – по ГОСТ 12807-03.

1.5.2 Определение сортности костюмов – по ГОСТ 12566-88.
1.5.3 Раскладку лекал и раскрой деталей костюмов производить согласно направлениям нитей основы, допускаемым отклонениям, нанесенным на лекалах и техническим требованиям к раскрою.
1.5.4 Костюмы должны изготавливать в соответствии с требованиями   промышленной технологии изготовления верхней одежды костюмного ассортимента. 

1.5.5 Нанесение вспомогательных линий (строчек), обозначающих место расположения звезд в знаке различия должностного положения работника ОАО «РЖД» производят на крое рукавов.
1.6 Особенности обработки

Куртка 
1.6.1 Воротники (нижний и верхний), подборта, низ и проймы бочков, низ спинки и рукавов, окаты и проймы нижних частей рукавов, листочку, обтачку и долевик внутреннего кармана, обтачку горловины спинки дублируют клеевой прокладочной тканью.

1.6.2 Долевую клеевую кромку, шириной 1,0 см прокладывают по срезам пройм, горловины и плечевым срезам полочки.

1.6.3 Детали верха и подкладки куртки стачивают швом, шириной 1,0 см, воротник втачивают швом 1,0 см, шов притачивания молнии - 0,7 см, обтачивают детали  -  швом шириной 0,7 см.

1.6.4 По шву притачивания молнии прокладывают строчку, шириной 0,6 см от края борта нитками в тон основной ткани.

1.6.5 По рельефам полочек прокладывают отделочную строчку контрастного цвета, шириной 0,6 см от шва.
1.6.6 По отлету и концам воротника втачивают кант из отделочной ткани красного цвета,  шириной 2,5 мм.

1.6.7 Рукава втачивают в открытые проймы. В верхней части левого рукава настрачивают нарукавный знак принадлежности к ОАО «РЖД».
1.6.8 На подкладке полочек обрабатывают внутренние нагрудные карманы в рамку из основной ткани. Обтачки внутренних карманов входят в шов притачивания подборта. 

1.6.9 Внутренние карманы застегиваются на пуговицы и навесные петли.

1.6.10 Частота отделочных строчек 3,0 стежка в 1,0 см.
Брюки
1.6.11  Пояс брюк и откосок  дублируют клеевой прокладочной тканью.
1.6.12 Детали верха брюк стачивают швом шириной 1,0 см, предварительно обметав припуски швов, затем боковые и шаговые швы разутюживают.
1.6.13 Отрезную часть передних половинок брюк, обтачки бокового и заднего карманов обметывают с внутренней стороны и настрачивают на подкладки карманов.

1.6.14 Ширина отделочной строчки по краю боковых карманов –0,5 см.

1.6.15 Низ брюк, предварительно обметанный, обрабатывают швом вподгибку с открытым срезом на машине потайного стежка. Величина подгиба низа брюк- 4,0 см.

1.6.16 На припуск подгиба низа брюк настрачивают брючную тесьму. 

1.6.17 Величина среднего шва брюк в верхней части – 2,0 см.

1.6.18 Петли обметывают:

- на поясе - одну петлю посередине, на расстоянии 1,0 см от  края;

- на правой задней половинке брюк - одну петлю, на расстоянии 1,0 см  от шва притачивания листочки посередине.

1.6.19 Пуговицы пришивают соответственно расположению петель и с ориентацией рисунка пуговицы. 

1.6.20 Допускается  обрабатывать пояс брюк на  двухигольной машине. 

Примечание

В зависимости от условий производства и по согласованию изготовителя с разработчиком допускаются изменения технологии обработки, не ухудшающие качества изделия.

1.7 Характеристики (показатели) продукции, подтверждаемые при декларировании соответствия  
1.7.1 Готовая продукция должна отвечать требованиям действующего санитарного законодательства. Гигиеническая безопасность продукции подтверждается наличием экспертного заключения (или иного документа), выданного органом Роспотребнадзора по железнодорожному транспорту, и требованиям технического регламента таможенного союза ТР ТС 017/2011 «О безопасности  продукции легкой промышленности» от 9 декабря 2011 г. № 876
1.7.2  Безопасность и соответствие костюма форменного мужского, как изделия третьего слоя,  обеспечивается выполнением требований ТР ТС 017/2011  и требований стандартов, приведенных в таблице 4:
Таблица 4

	№

п/п
	Характеристики
	НД 

на продукцию
	НД 

на методы испытаний для определения характеристик

	1
	2
	3
	4

	1
	Идентификация продукции  в соответствии с НТД
	ТУ 8554-003-01124323-2009
	-

	2
	Вид и массовая доля сырья 

(верха, подкладки)
	ТУ 8554-003-01124323-2009
	ГОСТ ИСО 1833-18-2011;

ГОСТ ИСО 1833-11-2011

	3
	Устойчивость окраски к физико-химическим воздействиям  ткани верха (подкладки), не менее 3  (4) баллов:

-стирки;

-пота;

-трения сухого;

-дистиллированной воды
	ТР ТС 017/2011
	ГОСТ 9733.4-83

ГОСТ 9733.6-83

ГОСТ 9733.27-83

ГОСТ 9733.5-83

	4
	Воздухопроницаемость, дм³/м²с,

не менее 60 (для подкладки)
	ТР ТС 017/2011
	ГОСТ 12088-77

	5 
	Интенсивность запаха (верха, подкладки), баллы, не более 2
	ТР ТС 017/2011
	ТР ТС 017/2011

	6
	Индекс токсичности (верха, подкладки), %, от 70 до 120
	ТР ТС 017/2011
	ГОСТ 32075-2013

	7 
	Содержание свободного формальдегида (верха, подкладки),  мкг/г, не более 300 
	ТР ТС 017/2011
	ГОСТ 25617-2014

	8


	Уровень напряженности электростатического поля на поверхности изделия (электризуемость материалов), кВ/м, не более 15
	ТР ТС 017/2011
	ТР ТС 017/2011

	9
	Содержание выделяющихся вредных химических веществ (воздушная среда), мг/ м³
	
	


1.8 Требования к материалам

  1.8.1 Куртка форменная мужская для проводников пассажирских вагонов должна быть изготовлена из материалов, указанных в таблице 5. 
                                                                                                                   Таблица 5

	№

п/п
	Наименование

материалов
	Артикул/вид/ поверхностная плотность
	Цвет
	Состав

сырья
	Назначение

материала

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Ткань костюмная

саржевого переплетения

c антистатичной пропиткой
	поверхностная плотность

260-280 г/м²                                         
	серый-

pantone 

19-4220 TPX Dark Slate
	70% ПЭ

30% шерсть


	Для изготовления верха куртки

	2
	Ткань подкладочная


	поверхностная плотность

от  55 г/м²  

до 65 г/м²                                          
	темно-серый-

pantone 

19-4220 TPX Dark Slate
	100% ПЭ  или

100% ПА  
	Для изготовления подкладки куртки

	3
	Ткань 

костюмная

саржевого переплетения


	поверхностная

плотность 

220-230 г/м²                              
	красный-

pantone 

18 -1662    TPX Flame Scarlet

	70%

шерсть 30%ПЭ
	Для изготовления косого канта шириной 
2,0 см

	4
	Пуговица


	  Ø15 мм
	черный
	пластик
	Для застегивания внутренних карманов

	5
	Молния 
	тип 5  трактор,  

разъемная,

(длина молнии подбирается  в соответствии с градацией по размерам и ростам)
	черный
	пластик
	В борт куртки

	6
	Молния 
	тип 3 трактор,  неразъемная,

(для размеров 92-104 длина молнии – 16 см,

для размеров 108-132

длина молнии – 18 см
	черный
	пластик
	В боковые карманы куртки

	7
	Нитки 
ГОСТ 6309-93
	№ 120          
	серый,

в тон ткани
	100%ПЭ
	Для изготовления куртки

	8
	Нитки армированные швейные 
	№ 44ЛХ – 1, 65ЛХ, 


	в тон ткани верха
	ПЭ/

хлопок
	Для изготовления куртки


Продолжение таблицы 5

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	9
	Нитки швейные 
	№№ 33Л, 55Л
	в тон ткани верха
	100%ПЭ
	Для изготовления куртки

	10
	Нитки ГОСТ 
6309-93
	№ 30
	красный,

в тон ткани
	100%ПЭ
	Для выполнения отделочных 

строчек

	11
	Флизелин нитепро-шивной клеевой
	поверхностная плотность

40г/м²                                    
	графит
	70%ПА 30%ПЭ
	Для прокладывания в воротник (нижний и верхний), подборта, низ и пройму бочка, низ спинки и рукава, окат и пройму нижней части рукава, листочку, обтачку и долевик внутреннего кармана, обтачку горловины спинки

	12
	Лента клеевая  нитепрошивн-ая  косая
	ширина 

15,0  мм
	серый
	70%ПА 30%ПЭ 
	Для прокладывания в проймы полочек и спинки, плечевые врезы и срезы горловины  

	13
	Лента клеевая  нитепро-

шивная  долевая
	ширина 

10,0 мм                                       
	серый
	70%ПА 30%ПЭ 
	Для прокладывания в край борта, вход боковые карманы куртки

	14
	Шнур для навесных петель
	ширина 2,5 мм 
	черный
	100% ПЭ
	Для изготовления навесных петель для внутренних карманов

	15
	Нарукавный знак
	с логотипом «РЖД»
	серый
	
	Для настрачивания в верхней части левого

рукава

	16
	Вешалка 
	ВК-45-01
	черный
	пластик
	Для хранения изделия

	17
	Пакетик 
	6,0х8,0 см
	прозрачный
	полиэтилен
	Для запасного куска и пуговицы

	18
	Нарукавный знак  среднего или младшего составов ОАО «РЖД» 
	
	
	
	Для настрачивания в нижней части рукавов

	19
	Плечевые 

накладки втачные
	И-002/86
	белый
	100 %ПЭ
	Для придания формы плечевой зоне куртки

	20
	Этикетка 
	35,0х40,0
	белый
	ПЭ
	Состав сырья и уход за изделием

	21
	Этикетка 
	-
	белый
	ПЭ
	Размер-рост изделия для крепления на обтачке горловины спинки


1.8.2 Брюки форменные мужские для проводников пассажирских вагонов должна быть изготовлена из материалов, указанных в таблице 6. 
	Таблица 6

	№

п/п
	Наименование материалов,

фурнитуры
	Артикул/вид
	Цвет
	Состав

сырья
	Назначение материала

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Ткань костюмная

саржевого переплетения

c  антистатичной пропиткой
	поверхностная плотность

260-280 г/м²                                         
	серый-

pantone 

19-4220 TPX Dark Slate
	70% ПЭ

30% шерсть


	Для изготовления верха брюк

	2
	Ткань подкладочная
	поверхностная плотность

от 55 г/м²  

 до 65 г/м²                                                                                
	темно-серый-

pantone 

19-4220 TPX Dark Slate
	100% ПЭ

или

100% ПА
	Для изготовления подкладки брюк 

	3
	Ткань карманная
	поверхностная плотность                              85 г/м²
	черный
	65% ПЭ

35% хлопок   
	Для изготовления карманов брюк

	4
	Ткань карманная
	арт.4
	черный
	65% ПЭ
35% вискоза
	Для изготовления карманов брюк

	5
	Тесьма брючная
	ширина 15,0 мм
	темно-серый
	100% ПЭ
	Для обработки низа брюк

	6
	Тесьма вязаная

оконтовочная
	ширина 10,0 мм
	черный
	100% ПЭ
	Для оконтовки подкладки карманов брюк

	7
	Тесьма

перфорированная
	арт. 10-40-10
	графит
	70%ПА 30%ПЭ 
	Для дублирования пояса брюк

	8
	Спанбонд белый
	ширина 10,0 мм
	белый
	100% ПЭ
	Для усиления

пояса

	9
	Лента корсажная 
	52,0 мм
	темно-серый
	100% ПЭ
	В пояс брюк

	9а
	Лента корсажная

сборная
	
	темно-серый
	100%ПЭ 
	В пояс брюк

	10
	Пуговица 

брючная 
	    Ø15,0 мм              
	графит
	пластик
	Для застегивания пояса брюк

	11
	Крючок 

брючный
	
	матовый
	металл
	Для застегивания пояса брюк

	12
	Молния

брючная                 
	тип 3,
автомат

с фиксатором
длина 20,0 см
	графит
	пластик
	Для застегивания пояса брюк


Продолжение таблицы 6
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	13
	Нитки

ГОСТ 6309-93
	№ 120
	темно- серый,

в тон ткани
	100%ПЭ
	Для изготовления брюк, обметывания, петель, закрепок

	14
	Нитки

ГОСТ 6309-93
	№ 200/2
	темно-серый,

в тон ткани
	100%ПЭ
	Для подшивания низа брюк

	15
	Нитки армированные швейные
	№ 44ЛХ – 1, 65ЛХ,


	в тон ткани верха
	ПЭ/хлопок
	Для изготовления брюк
	

	16
	Нитки лавсановые швейные
	№№ 33Л, 55Л
	В тон ткани верха
	100%ПЭ
	Для изготовления брюк

	17
	Мононить
	
	прозрачная
	100% нейлон
	Для подшивания низа брюк

	18
	Флизелин

нитепрошивной клеевой
	поверхностная плотность                              40 г/м²
	графит
	70%ПА 30%ПЭ
	Для прокладывания в гульфик, откосок, листочку, конец левой и правой частей пояса

	19
	Лента клеевая нитепрошивная долевая
	ширина 

10,0 мм
	графит
	70%ПА 30%ПЭ
	Для прокладывания в боковые карманы

	20
	Вешалка
	ВБ-37-02 с поролоном
	черный
	пластик
	Для хранения изделия

	21
	Пакетик
	6,0х8,0см
	прозрачный
	полиэтилен
	Для запасного куска

и пуговицы

	22
	Этикетка 
	35,0х40,0
	белый
	ПЭ
	Состав сырья и уход за 

изделием

	23
	Этикетка 
	-
	белый
	ПЭ
	Размер рост изделия для крепления  в шве притачивания пояса


Примечания:
1. «Росжелдорснаб» - филиал ОАО «РЖД» совместно с причастными департаментами и управлениями ОАО «РЖД», а также при необходимости по согласованию с АО «ВНИИЖТ», вправе вносить изменения в перечень применяемых материалов таблиц  5,6 по качеству не ниже указанных в таблицах.

2. Фурнитура должна быть устойчива к химической чистке и термообработке.

3. Нарукавный знак принадлежности к ОАО «РЖД» на левом рукаве куртки изготавливается по ТУ 8151-042-00083262-2009.

  4. Нарукавные знаки различия должны изготавливать в соответствии с техническими условиями (ТУ): 

- ТУ 8151-029- 00082262- 2009 «Нарукавный знак различия среднего состава ОАО «РЖД» с одной звездой»;

- ТУ 8151-027- 00082262- 2009 «Нарукавный знак различия среднего состава ОАО «РЖД» с двумя звездами»;

- ТУ 8151-025- 00082262- 2009 «Нарукавный знак различия среднего состава ОАО «РЖД» с тремя звездами»;

- ТУ 8151-023- 00082262- 2009 «Нарукавный знак различия среднего состава ОАО «РЖД» с четырьмя звездами»;

- ТУ 8151-031- 00082262- 2009 «Нарукавный знак различия  младшего состава ОАО «РЖД». 
5. Ткани, применяемые для изготовления костюмов форменных,  по физико-механическим показателям должны соответствовать требованиям ГОСТ 28000-2004.

6. Цвет материалов для изготовления изделий форменной одежды указан в соответствии со стандартизированной системой Pantone Matching System,  по справочнику цветов на бумажном носителе (TPX).
1.9 Маркировка 
1.9.1  Содержание, способ нанесения  и место маркировки на изделии – в соответствии с ГОСТ 10581-91. На товарном ярлыке, прикрепленном  к изделию, на упаковке     изделий (или группы изделий) должна быть нанесена следующая информация:

- наименование продукции, с указанием технических условий;

- наименование изготовителя или продавца, с указанием юридического     
адреса;

- размер изделия;

- состав сырья (ткань верха);

-  символы по уходу;

- дата изготовления - месяц и две последние цифры года».

1.9.2 Размер изделия обозначают величинами основных размерных признаков типовой  мужской фигуры с разделением дефисом в следующей последовательности: Рост - обхват груди – обхват талии.

Допускается обозначение размерных признаков указывать на стандартной пиктограмме.
1.10 Упаковка
Упаковка изделий – по ГОСТ 10581-91.
2 ПРИЕМКА

           2.1 Правила приемки изделия – по ГОСТ 23948-80.

           2.2  Определение сортности - по ГОСТ 12566-88.
3  МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1  Методы контроля качества изделий - по ГОСТ 4103-82.

3.2 Для контроля линейных размеров готовых изделий использовать рулетку металлическую по ГОСТ 7502-98.

4  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение изделий  по ГОСТ 10581-91.

5 УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

5.1 Указания по способу ухода оформляют символами согласно ГОСТ 16958 – 71 в зависимости от вида материалов в изделии по ГОСТ 25652-83.
5.2 Инструкцию по эксплуатации,  при необходимости, разрабатывает изготовитель изделия, в которой излагает особенности ухода за изделием или условия эксплуатации в соответствии со свойствами материалов, используемых при изготовлении изделия.
6  ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

6.1 Готовые изделия должны быть приняты техническим контролером
 предприятия-изготовителя.

6.2 Изготовитель гарантирует соответствие качества изделий требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения.

7 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ


   7.1  Костюмы форменные мужские должны быть  изготовлены из материалов, безопасных для здоровья пользователя.


   7.2  Костюмы форменные мужские во время эксплуатации не должны являться  причиной несчастных случаев.


  7.3  Костюмы форменные мужские во время эксплуатации не должны оказывать раздражающего, токсического действия на организм пользователя.


  8  ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ


  8.1  При изготовлении костюмов форменных мужских и в процессе их эксплуатации не должно выделяться токсичных веществ в окружающую среду.

  8.2 Содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны при изготовлении костюмов не должно превышать гигиенических нормативов в соответствии с ГН 2.2.5.2440-09, ГН 2.2.5.2308-07, ГН 2.2.5.1313-03.
Перечень используемой 

нормативно-технической документации
    Таблица 7

	№

п/п
	Обозначение
	Наименование

	1
	2
	3

	1
	ГОСТ 31399-2009
	Классификация типовых фигур мужчин по ростам, размерам и полнотным группам для проектирования одежды

	2
	ГОСТ 2.114-95
	Единая система конструкторской документации. Технические условия. Правила построения, изложения, оформления

	3
	ГОСТ 28000-2004
	Ткани одежные чистошерстяные, шерстяные и полушерстяные. Общие технические условия 

	4
	ГОСТ 12566-88
	Изделия швейные бытового назначения.

Определение сортности

	5
	ГОСТ16958-71 
	Изделия текстильные. Маркировка символов по уходу

	6
	ГОСТ 6309-93
	Нитки швейные хлопчатобумажные и синтетические. Технические условия

	7
	ГОСТ 12807-03
	Изделия швейные. Классификация стежков, строчек и швов

	8
	ГОСТ 4103-82
	Изделия швейные. Методы контроля качества

	9
	ГОСТ 7502-98
	Рулетки измерительные металлические. Технические условия

	10
	ГОСТ 10581-91
	Изделия швейные и трикотажные. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение.

	11
	ГОСТ 23948-80
	Изделия швейные. Правила приемки.

	12
	ГОСТ 25652-83
	Материалы для одежды. Общие требования  к способам ухода.

	13
	ГОСТ 
ИСО 1833-11-2011
	Материалы текстильные. Количественный химический анализ. Часть 11. Смеси целлюлозного и полиэфирного волокон (метод с использованием серной кислоты)

	14
	ГОСТ 

ИСО 1833-18-2011
	Материалы текстильные. Количественный химический анализ. Часть 18.  Смеси натурального  шелкового и шерстяного волокна или волокон из волос животных (метод с использованием серной кислоты)

	15
	ГОСТ 12088-77
	Материалы текстильные и изделия из них. Метод определения воздухопроницаемости

	16
	ГОСТ 32075-2013
	Материалы текстильные методы определения токсичности

	 17
	ГН 2.2.5.2440-09
	Ориентировочные безопасные уровни воздействия (ОБУВ) вредных веществ в воздухе рабочей зоны. 

	 18
	ГН 2.2.5.2308-07
	Ориентировочные безопасные уровни
воздействия (ОБУВ) вредных веществ в
воздухе рабочей зоны

	 19
	ГН 2.2.5.1313- 03
	Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны

	 20
	ГОСТ 9733.6-83
	Материалы текстильные. Метод испытаний устойчивости окраски к поту


Продолжение таблицы 7
	1
	2
	3

	 21
	ГОСТ 9733.4-83
	Материалы текстильные. Метод испытаний устойчивости окраски к стиркам.

	 22
	ГОСТ 9733.27-83
	Материалы текстильные. Метод испытаний устойчивости окраски к трению.

	 23
	ГОСТ 9733.5-83
	Материалы текстильные. Метод испытаний устойчивости окраски к дистиллированной воде

	 24
	ГОСТ 25617-2014
	Ткани и изделия льняные, полульняные, хлопчатобумажные и смешанные. Метод химических испытаний

	 25
	ГОСТ 2.503-2013
	Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Правила внесения изменений

	26
	ТР ТС 017/2011
	О безопасности  продукции легкой промышленности от 9 декабря 2011 г. № 876


Примечания:

1. В соответствии с  пунктом 4.10 ГОСТ 2.503-2013 «Допускается не вносить в документы изделий народно-хозяйственного назначения изменения, связанные с изменением стандартов и ТУ на материалы и изделия, когда в измененном стандарте (ТУ) сохраняется применяемая марка (сортамент) и условное обозначение материала (изделия), а новая характеристика качества и параметры, определяющие его взаимозаменяемость, соответствуют требованиям данного документа, до переиздания документов (выпуска новых подлинников) или до передачи подлинников другой организации».
2. В соответствии с пунктами 5.2 и 5.8 ГОСТ 2.503-2013 внести изменения, в том числе ранее выпущенные, в подлинник ТУ путем замены всех листов  (кроме титульного) документа с сохранением его прежнего обозначения.

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

к техническим условиям ТУ 8554-003-01124323-2009 

«Одежда форменная для работников ОАО «РЖД»

Костюм ФОРМЕННЫЙ мужской для проводников 

ПАССАЖИРСКИХ ВАГОНОв
Настоящие технические условия разработаны АО «Всероссийским научно-исследовательским институтом железнодорожного транспорта» на основе проектно - конструкторской документации на модель костюма форменного мужского для проводников пассажирских вагонов.


Технические условия сформированы с учетом результатов эксплуатационных испытаний, проведенных в структурных подразделениях ОАО «РЖД».

Представленные технические условия по построению, изложению и оформлению соответствуют требованиям ГОСТ 2.114-95 «ЕСКД. Технические условия», а установленные техническими условиями требования, нормы и методы контроля соответствуют требованиям действующих стандартов и технических условий.
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